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I /- vorfor reparere revner?

Generelt kan revnereparation have 3 formdl:

Genskabelse af aestetik

Hvis revnerne kun er mindre skader, repareres de
udelukkende af hensyn til bygningens zestetiske
udtryk. Revner i facader eller andre vaegge ggor,

Vandtaetning

A A A

Hvis fugt traenger gennem revnerne, for eksem-
pel i kaeldre, fordrsager disse revner sandsynligvis
en begraensning i bygningens funktionalitet.
Dette sker ofte i forbindelse med store betonkon-
struktioner, som tunneller eller parkeringsdzek,
saerligt hvis der ikke er effektive dilatationsfuger.
Hvis der er aktive laekager, skal disse fprst og

Konstruktionsmaessig reparation

Revner der truer bygningens stabilitet findes
ofte i de baerende konstruktionsdele. Det er
ngdvendigt at reparere dem for at genskabe
styrkeoverfgrslen inde i konstruktionsdelen. Et
eksempel herpd er en revne i et betonbrodak.
Ved genskabelsen af betonkonstruktionens
lastkapacitet er det ngdvendigt at forbinde rev-
nens sider, sd der igen kan ske en kraftoverfgrsel.

g# \

at bygninger ser gamle eller medtagede ud.
Mindre revner kan nemt repareres, da det ofte er
tilstraekkeligt at lukke revnerne pd overfladen.

fremmest stoppes. Derefter kan revnen lukkes
permanent i hele sit tvaersnit. Ved forsegling af
fugtige eller vandfgrende revner via injektion,
kan fortsat vandindtrangning i konstruktionen
forhindres. Revner vandtaetnes ogsd for at
forebygge yderligere armeringskorrosion.

-

Til dette formdl fyldes revnen med en
kunstharpiks i hele tvaersnittet. Efter fuld
hzerdning forbinder kunstharpiksen revne-
siderne. Den hzerdede kunstharpiks har de
modstandskarakteristika som er kraevede for
spaendingsoverfprslen.

I /vordan opstdr revner?

En konstruktionsdel revner, hvis spaendingerne
inde i konstruktionen overstiger konstruk-
tionsdelens modstand. Ved revnedannelse
aflastes spaendingsopbygningen. | forhold til
trykstyrken, sd er betonens traekstyrke relativt
lav. Dette gzelder isar for frisk beton. De
revner man hyppigst mader er derfor trek- &
trykrevner. Der er mange drsager som kan fgre
til spendinger i konstruktionsdele. | de fleste
tilfelde er det dog en kombination af felgende
drsager:

Lastspaendinger

Hvis et konstruktionselement pdfares en last,
udvikles indre spandinger, der overfgrer lasten
til konstruktionselementets baerende dele. Laster,
der padvirker en bygning eller konstruktionsdel,
kan for eksempel vaere kpretgjer der passerer

en bro eller vind der pdvirker en bygning. Men
konstruktionens egenvaegt er ogsd en last som
konstruktionsdelene skal optage. Hvis lasten
overstiger konstruktionens baereevne, opstdr der
revner.

Svindspaendinger

Beton svinder i sin haerdefase. Derudover
udvikles varme under betonens hydrauliske
reaktion. Begge faktorer kan - szerligt ved lange
konstruktionsdele - fore til store indre spaen-

dinger og herefter til revner. Normalt hjzelper
dilatationsfuger til at undgd sddanne revner.
Hvis der ikke findes dilatationsfuger eller de
ikke virker rigtigt, opstdr der spaendinger i de
tilstédende konstruktionsdele. Dette kan fore til
revner.

Spaendinger fra undergrunden

Spaendinger pd grund af bevaegelse i under-
grunden opstadr i forbindelse med jordskaelv,
saetning af bygninger, haevning eller saenkning
af grundvandet, nye byggepladser i omegnen
og sd videre. Pd grund af disse bevaegelser

kan der opstd zndringer i kraftoverfgrelsen

fra fundamentet til den faste undergrund.

Disse &endringer forer til spaendinger, bdade i
bygningens baerende og ikke-baerende konstruk-
tionsdele, hvilket kan fore til revner.

Bevaegelsesspandinger

Termisk pdvirkning, for eksempel sollys, kan
opvarme konstruktionsdele. Hvis byggemateri-
aler varmes op, ekspanderer de. Hvis de sd kales
ned, svinder de igen. De bevaegelser der opstdr
ved konstruktionens opvarmning og nedkgling
fordrsager spaendinger i konstruktionsdelene og
forer til revner.

Svindspaendihger

Typiske omrdder for revneinjektion:
- keeldre
- parkeringsdaek

- tunneller
- broer

- facader - konstruktionsfuger
- betongulve - veaeg/gulvforbindelser

| Bevaegelsesspaendinger
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Bevaegende revner er revner hvor én eller begge
revnesider flytter sig. Til at afgere om en revne
bevaeger sig eller ej, kan der benyttes en meget
simpel og sikker metode med et gipsmaerke som
revnemonitor.

Et 10 mm tykt knogleformet lag af gips spartles
pd den revnede overflade. Gipsmaerkerne

skal nummereres og dateres. Endvidere skal
placeringen og tilstanden af gipsmaerkerne
dokumenteres ved tegninger eller billeder med
jaevnlige intervaller i en vis periode.

Gipsmaerkerne kontrolleres jaevnligt. Hvis
maerket er ubrudt, bevaeger revnen siq ikke. Hvis
revnen har bevaget sig, vil gipsmaerket vaere
revnet lige over undergrundens revne.

Standardproduktsortimentet indeholder syv
injektionskunstharpikser der tilbyder pdlidelige
lpsninger til alle typer revnereparationer. Ved
udviklingen af produkterne blev der lagt vaegt
pd brugervenligheden og lpsningernes holdbar-
hed. KOSTER injektionsmaterialer kan inddeles i
folgende 4 kategorier:

Skumdannende
injektionskunstharpiks

Skumdannende injektions-
kunstharpikser er 2-kompo-
nente systemer, der bestdr af en praepolymer
og en katalysator. Preepolymerens reaktionstid
i kontakt med vand accelereres radikalt ved
tilsaetning af katalysatoren. Dog kraeves i alle
tilfelde vandkontakt i revnen for en komplet
reaktion af materialet.

KOSTER KB-PUR® IN | er et hurtigt skummende
vandstandsende materiale. Det bruges til at
forberede fugtige eller vandfarende revner til
den efterfplgende injektion med en permanent
lukkende fast injektionskunstharpiks. KB-PUR®
IN I har en kort reaktionstid ved kontakt med
vand. Det har en grov porestruktur hvori der
efterfolgende nemt kan injiceres kunstharpiks.
Det er npdvendigt med en vis maengde vand

i revnen, for at KB-PUR® IN | kan reagere
fuldstaendigt.

I vordan analyseres revnebevaegelser?

En bevagende revne kan forsegles, enten elastisk
(i tilfelde med vandtaetning eller zestetisk
reparation) eller fast (i tilfeelde af pdkraevet gen-
skabelse af konstruktionens styrke). Ndr revner
lukkes fast, skal dannelsen af nye revner teet pd
den gamle revne forebygges, for eksempel ved at
forhindre drsagen til bevaegelsen.

Knogleformet gipsmzerke

I (OSTER Revneinjektionsprodukter

KOSTER KB-PUR® IN Vil er ogsd et hurtigt
skummende vandstandsende materiale. Dette
materiale danner et permanent elastisk skum,
sd det ikke er ngdvendigt med en efterfolgende
injektion med en fast injektionskunstharpiks.

Fast injektions-
kunstharpiks

Disse kunstharpikser haerder

uden kontakt med vand eller
fugt til faste stoffer. De mekani-
ske egenskaber af de haerdede kunstharpikser
varierer fra blgd-elastisk til hdrd og stgdfast.

KOSTER KB-PUR® IN Il er en kunstharpiks til elas-
tisk forsegling af terre revner og til vandfgrende
revner, der pd forhdnd er injiceret med KB-PUR®
IN I. Denne middelreaktive kunstharpiks har en
lav viskositet.

KOSTER KB-PUR® IN il er en polyuretankunst-
harpiks til lukning og overdzaekning af revner,
hvor der kraeves styrke i konstruktionen.
Kunstharpiksen giver en hgj traekstyrke med
polyuretanens ekstreme vedhzftning.

KOSTER KB-PUR® IN IV er en elastisk kunst-
harpiks med lang forarbejdningstid til injek-
tion i tgrre revner. Den er egnet til revne- &
slangeinjektion.

KOSTER KB-PUR® IN V er en elastisk injektions-
kunstharpiks med lang forarbejdningstid, meget
lav viskositet og hgj elastisk tilbagetraekning, til
injektion i fugtige revner. Den er egnet til revne-
& slangeinjektion.

All-round
injektionskunstharpiks

Injektionslim

KOSTER Betomor®

KOSTER KB-Pur®2 IN 1 tilbyder Injektionslim eren injektions-

en kombination af produkt- mortel af hoj kvalitet med
egenskaberne for de hurtigt hgj sluttrykstyrke til injektion
skummende injektionskunst- i beton og murveerk, til faststgbning af jord-,
harpikser og for de faste klippe- & murvaerksankre samt til fyldning
kunstharpikser. Formuleringen ~ 9f hulrum, fuger og sd videre. Den kan ogsd

af dette system med afvejet bruges til at befaeste kornet og/eller sandet jord.
katalysator tillader pdfering Materialet szetter sig ikke i Ipbet af forar-
som et skumdannende bejdningstiden og kraever ikke szerligt udstyr til
vandstandsende produkt nér fremstilling eller pdfgring, som for eksempel en
der er vand til stede i revnen, men ogsd som en kolloidalblander.
fast kunstharpiks ndr der ikke er vand til stede i
revnen.
Anvendelsesomrdder
Injektionslim
. ) Elastisk skum, 101 €t produkt:
Spsr?:‘:;f;m, ku,ﬂ?;gi;,(,-ks kunsf;l;rpiks Elastisk Elastisk standser vand E{”‘ZSI‘ Sk“’"‘; Stiv cement-
vand irevner  forsegler og' Sorsegler, lukker  kunstharpiks, kunstharpiks, iievnerioy) S v UrBa i)
og tetner lukker tgrre og forl;inder forsegler og Ja]tEier forsegler og ! revnelr o% k f orseg!er ety
Karakteristik vandfgrende og revner og fuger,  tgrre revner lukker torre Iukke, torre og  jukker fugtige fzger 7,9 as'kls SR ey i
fugtige revner i 2. arbejds- | - hvor styrke i revner og YT ey i ts, Lexzegoha
gang efter konstruktionen fuger og fuger permanent fgf::ng;r;r;g
KB-PUR®IN | er pdkrevet lukning af torre
revner og fuger

X X
X X X
X

Fugtig revne
Konstruktionsfuge

Hulrumsfyldning

KB-PUR®INI | KB-PUR®INII | KB-PUR®INIII | KB-PUR®INIV | KB-PUR®INV | KB-PUR®INVII | KB-PUR® 2IN1

) ) Stiv, for- Elastisk skum (ved
Hdrdt, spredt  Elastisk, fast bindende fast vandkontakt), +

Karakteristik skum kunstharpiks kunstharpiks-  Elastisk, fast ~ Elastisk, fast Elastisk, fast — ojastisk fast kunst-
hvor styrke i kunstharpiks  kunstharpiks skum
konstruktionen

Betomor®
Injektionslim

Cementmgrtel
med hgj trykstyrke

harpiks (uden
vandkontakt)

Fast kunstharpiks
Fast forsegling X

Et-produkt system Torre revner Torre revner Torre revner Torre revner X

KB-PUR®IN | KB-PUR®INII | KB-PUR®IN Il | KB-PUR®IN IV | KB-PUR®INV | KB-PUR®IN VIl | KB-PUR®
2IN1 P, .
Injektionslim

Forarbejdningstid > 20 dage 30 min * in* 6 timer * 4 timer * >10 dage 45 min *

* For1liter blandet materiale ved + 20 °C
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Ved reparation af vandfdrende revner, skal

alt vandet stoppes forst. Derefter skal revnen
forsegles permanent. Hvis vandstremmen er
meget kraftig, skal der altid ferst injiceres med
et hurtigekspanderende skum (for eksempel
KOSTER KB-PUR® IN 1) og straks derefter med en
fast kunstharpiks (for eksempel KOSTER KB-PUR®
IN 1l). I alle andre tilfaelde kan den avancerede
nye metode der beskrives nedenfor anvendes.

XX

&

Pd byggepladser er det ofte svaert at afgdre, om
en revne er vandfgrende eller ej, hvilket ogsd gar
det sveert at vaelge det rigtige injektionsmateri-
ale til opgaven.

Derfor vil det veere ideelt, at have en injek-
tionskunstharpiks, der danner et skum i de
omrdder hvor der er vand i revnen, og en fast
kunstharpiks i de omrdder hvor der ikke er vand
i revnen. KOSTER Bauchemie AG har udviklet
sddan et injektionsmateriale: KOSTER KB-PUR®
2IN1.

Et materiale, to effekter

KOSTER KB-PUR® 2 IN 1 er en vandreaktiv poly-
uretan praepolymer, der reagerer til et hgjelastisk
skum ved kontakt med vand. Uden vandkontakt
reagerer materialet til en elastisk fast kunst-
harpiks. KOSTER KB-PUR® 2 IN 1 forener dermed
to effekter i ét produkt. Ved at anvende KOSTER
KB-PUR® 2 IN 1 kan vandfgrende revner forsegles
permanent og sikkert med kun ét produkt.

Vandstandsning

| forste trin danner materialet et skum i

revnen og standser derved vandstrgmmen. Ved
reaktionen med vand reagerer kunstharpiksen til
et skum, hvorved den ekspanderer meget i volu-
men. Ved reaktionen bruges al vandet i revnen
og skummet fortraenger vandet fra revnen ved
at ekspandere ind i revnen.

&

&

I vordan repareres vandfarende revner?

Permanent forsegling

I andet trin injiceres samme slags materiale via
de samme pakninger. Nu, hvor der ikke er mere
vand i revnen, reagerer materialet til en fast
kunstharpiks. KOSTER KB-PUR® 2 IN 1 forbliver
elastisk efter haerdning og kan derfor fplge
revnens bevaegelser. Dette sikrer, at revnen er
permanent forseglet.

&

&

KOSTER KB-PUR® 2 IN 1
fordele

1. Kun ét produkt til vandfgrende og tarre
revner i stedet for to

2. Meget lettere forarbejdning

3. I'modsaetning til almindelige materialer
reagerer KOSTER KB-PUR® 2 IN 1 uanset
om der er vand til stede eller ej

4. I modsatning til almindelige faste
kunstharpikser standser det vandet ved
skumdannelse

5. Skummet er specielt designet til at
skabe vej for den faste kunstharpiks i
injektionens andet trin, hvor revnen
fyldes med en vedvarende og permanent
elastisk kunstharpiks. Derfor er sandsyn-
ligheden for at der opstdr fejl mindre

6. Kun ét materiale er ngdvendigt, sd
der kraeves kun én injektionspumpe eller
ingen renggring af injektionspumpen pd
grund af kraevet materialeskift
(kontinuert arbejdsproces)

7. Lettere beregning af materialeforbrug

8. Kun ét materiale til opbevaring og
udbringning til byggepladsen

9. Frifor oplgsningsmidler
10. Modstandsdygtig overfor hydrolyse

I Revneinjektion med KOSTER KB-PUR® 2 IN 1
]

Pd de folgende sider specificeres generelle retningslinier for revneinjektion. | det opstillede eksempel
injiceres en revnet baerende del af en jernbanebro. Revnevidden afger om det er ngdvendigt at lukke
revneoverfladen inden injektionen.

Revnen dbnes i en 1- 2 cm dyb v-form og Det markeres hvor der skal bores huller.
renggres med en bgrste for Igse dele og stpv. Borehullerne placeres langs revnen, skiftevis pd

hver side, med ca. 10 - 15 cm interval.

Hullerne bores mod revnen i en vinkel pd ca. Revnen renggres med en stdlbgrste.
45 ° med overfladen. Borehullerne renses med
trykluft eller vand.

Ndr man ser pd en revnet konstruktionsdel,
er revneforlgbet pd overfladen normalt
tydeligt, mens revneforlgbet i konstruktio-
nen under overfladen normalt er ukendt.
Ved at bore mod revnen fra vekslende sider
sikres det, at minimum hvert andet borehul
gdr gennem revnen.

Revneinjektionssystemer 6 | 7




Pumpen forberedes til injektion som anbe-
falet i brugsanvisningen og den blandede
kunstharpiks fyldes i materialetragten. Det
feerdigblandede materiale skal bruges indenfor
forarbejdningstiden.

Revnen forvandes. Revneforlgbet lukkes med KOSTER KB-Fix 5.
Lukning af revnen forhindrer injektionsmate-
rialet i at flyde for tidligt ud af revnen under
injektionen. Forarbejdningstiden er ca. 5 minut-
ter afhaengigt af omgivelsernes temperatur og

luftfugtighed.

pel og injektionsdysens ventil dbnes ved at dreje
hdndtaget go °. Nu pumpes injektionsmaterialet ind
i revnen. KOSTER KB-PUR® 2 IN 1 injiceres via KOSTER
Superpakninger ind i revnen begyndende nedefra

og op. KOSTER KB-PUR® 2 IN 1 kan injiceres med en
1-komponents standardinjektionspumpe som KOSTER
KOSTER Superpakninger placeres i borehullerne, Pakningen strammes med en skruenggle. 1K Injektionspumpe.

bortset fra omtrent hvert tredje borehul der
lades std tomt.

Pumpen renses med KOSTER KB-PUR®
O Rensemiddel som anbefalet i pumpens
brugsanvisning.

Hvis ngdvendigt opvarmes A- & B-komponenterne til

rumtemperatur (+20 °C). Efter fuld afhaerdning af injektionskunsthar-

piksen fjernes injektionspakningerne og
borehullerne lukkes med en mertel, for eksempel
KOSTER KB-Fix 5.

@

A- & B-komponenterne blandes grundigt i
forholdet 1:1 (A : B). Fgrst fyldes den krevede

mangde A-komponent i en ren spand og En egnet omrgrer sdsom KOSTER

dernzest tilsattes den npdvendige mangde Kunstharpiksblander anvendes sammen med et
B-komponent. Ved hjzlp af en langsomt ksrende  langsomt roterende mekanisk blandeaggregat
omrgrer blandes materialet indtil der opnds en til at blande begge komponenter til et homo-
homogen farve (uden striber) gent materiale.

Revneinjektionssystemer 8|9



Hvor meget materiale skal der injiceres ind i revnen?

Det kan kun indirekte afgdres om der er injiceret
nok materiale ind i revnen. De fplgende tre
punkter beskriver de oftest anvendte mdder til
at afgere om der er injiceret nok materiale ind i
revnen:

1. Inden injektionen lades hvert tredje borehul
dbent. Ndr KOSTER KB-PUR® 2 IN 1 injiceres via
en injektionspakning, kan det bevaege sig via
revnen til det dbne borehul ved siden af pak-
ningen. Der er injiceret tilstraekkeligt materiale i
den aktuelle pakning, ndr KOSTER KB-PUR® 2 IN 1
kommer ud af det naeste dbne borehul.

Sd stoppes injektionen og der placeres en pak-
ning i det dbne borehul.

Derefter kan injektionen fortsaettes via den
nzeste injektionspakning.

2. Et andet tegn pd, at revnen ikke kan fyldes
yderligere via en bestemt injektionspak-
ning er, at der dannes et modtryk i revnen.
Trykforggelsen ses pd injektionspumpens
trykmdler og ved at mindre maengde eller
intet materiale kan pumpes ind i revnen

via det aktuelle injektionshul. Sd afbrydes
injektionen og der kan flyttes til den naeste
injektionspakning.

3. Endnu et - ofte forekommende - tegn er, at der
nogle steder kommer skum ud af vaeggen.

Bemaerk:

Selv den mest erfarne hdndvaerker kan ikke se hvad der sker inde i vaeggen. Derfor skal man altid vaere
opmaerksom pd, at det selv med den mest omhyggelige udfarelse - pd grund af uregelmaessigheder i
vaeggen eller andre drsager - kan blive ngdvendigt at efterinjicere pd et senere tidspunkt.

Checkliste for valg af injektionssystem

Injektionsmaterialer

- Det flydende materiales
viskositet: En lav viskositet
er pdkraevet for at fylde
eksempelvis hdr fine revner,
en hgj viskositet er pdkraevet
for at forsegle brede revner.

.

Elastisk eller fast haerdende materiale: Til
revner der bevaeger sig er det ngdvendigt med
et elastisk eller fleksibelt injektionsmateriale
for permanent vandstandsning af revnen.
Faste injektionskunstharpikser anvendes

til injektioner der skal genskabe styrke i
konstruktionen.

Skum eller fast kunstharpiks: Skum anvendes
til at stoppe aktive lekager, faste kunsthar-
pikser anvendes til permanent forsegling af
revner. | de fleste tilfaelde anvendes skummet
som det forste trin i arbejdsprocessen, derefter
injiceres kunstharpiksen.

Reaktionstid (forarbejdningstid): En kort
reaktionstid af materialet er pdkraevet ndr
aktivt vandfgrende revner skal forsegles. Hvis
revnen er tor, md materialets reaktionstid
veere lzengere.

Kemikalie- eller alkalimodstand: Afhaengigt
af revnens placering kan det vaere ngdvendigt
at anvende injektionsmaterialer som er
resistente overfor kemikalier eller alkalier.

Injektionsmaterialet md under ingen
omstaendigheder angribe armeringsjern.

Injektionspakninger ”

- Injektionspakninger skal vaere lette at montere
og demontere. Ved revneinjektioner er arbejds-
tiden den stgrste omkostningsfaktor i forhold
til materialeomkostningerne. For at holde de
samlede omkostninger nede, er det vigtigt med
en nem forarbejdning.

- Laekagetaethed: Injektionsharpiks eller
skum hzerder pd mellem fd sekunder og
adskillige dage. Derfor er det meget vigtigt
at pakningerne slutter helt tzet til borehullet.
Injektionspakninger der er utaette i haerdetiden
kan lede til mangelfuld vandstandsning.

- Sikkerhed: Trykinjektion af revner sker med
meget hgjt tryk, nogle gange mere end 100
bar. Usikre pakninger kan lgsne sig og blive
skudt ud af borehullet som kugler. Derfor bgr
der kun anvendes produkter af hgj kvalitet.

- Egnede pakninger til enhver type pdfering:
Til lavtryksinjektioner er slagpakninger af pla-
stik egnede, da de er billige og lette at montere.
Derimod skal der anvendes metalpakninger af
hgj kvalitet til hgjtryksinjektioner. Til horison-
tale revner, szrligt i store bygninger, er KOSTER
Trykpakning en meget omkostningseffektiv og
tidssparende Igsning.

- Diameter, afstand og dybde af borehuller:
Boring af huller er en af de mest tidskraevende
arbejdsgange ved revneinjektion og er en
vigtig omkostningsfaktor.

Forskelle i injektionsmdde mellem tgrre, fugtige og vdde eller vandfgrende revner:

Ved tgrre og fugtige revner pdfpres KOSTER
KB-PUR® 2 IN 1 ved injektion i én arbejdsgang.
Dette betyder at alle injektionshullerne injiceres
én gang indtil revnen er fyldt.

Hvis revnen er vandfgrende udfgres injektionen
i to trin:

1. Injektion af KOSTER KB-PUR® 2 IN 1 indtil
kunstharpiksen fremkommer som skum i det
naste borehul, alternativt fra revnedbningen
eller indtil der opstdr et modtryk.

2. Efterfplgende injektion med KOSTER
KB-PUR® 2 IN 1 indenfor 10 - 15 minutter fra
den foregdende injektion. Den efterfplgende
injektion skal ske indenfor det feerdigblandede
materiales forarbejdningstid.

Polyuretaner kan designes til at danne et blpdt
elastisk eller fleksibelt materiale, men ogsa til
at danne et fast materiale. Bade skum og faste
kunstharpikser kan laves af polyuretaner.

Polyuretan hzefter rigtig godt til tgrre og selv
vdde overflader. Vedhaftningen til overfladen er
vigtig ved vandstandsning og hgjtryksinjektion.

Polyuretaners forarbejdningstid kan ogsd
varieres, hvilket gor det muligt at producere
injektionsmaterialer der selv under varme klima-
tiske betingelser har en egnet forarbejdningstid.

Polyuretaner er omkostningseffektive

I +vorfor anvende polyuretaner?

med hensyn til deres egenskaber og
anvendelsesmuligheder.

0
I
~N-C-0-
I
H

Polyuretan udvikler mindre varme under

den eksoterme reaktion end epoxy.
Varmeudviklingen under injektionsmaterialets
reaktion kan skyldes spaendinger mod under-
grunden. Polyuretaner angriber ikke armerings-
jern, hvilket er en vigtig fordel.
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I (OSTER Injektionspakninger I <OSTER Injektionspumper

Produktbillede Produktnavn Beskrivelse

- KOSTER Hdndpumpe KOSTER Hdndpumpe er et injektionsvaerktgj til injicering af kunstharpikser
(leveres med eller uden ved mindre opgaver eller i svart tilgaengelige omrdder. Arbejdstrykket er
manometer) maks. 100 bar og maengden er 2 - 3 cm? pr. tryk. KOSTER Hdndpumpe er
egnet til alle KOSTER KB-PUR® injektionsmaterialer.

KOSTER Superpakning

KOSTER Superpakning er et nyt og innovativt pakninger. Dette forbedrer arbejdssikkerheden
produkt fra KOSTER Bauchemie AG. Formdlet markant.

med udviklingen af denne pakning, var at
udvikle en pakning af hgj kvalitet, der er

Det stgrste tryk mod borehullet fra stram-
seerligt sikker og nem at anvende. KOSTER ningen af pakningen opstdr laengere inde i
Superpakning garanterer et ekstremt hgjt konstruktionen end ved almindelige paknin-
kontakttryk til borehullet pd grund af et kegle-  ger. Sandsynligheden for afskalninger omkring

KOSTER 1K Injektionspumpe | Den elektriske KOSTER 1K Injektionspumpe er egnet til injicering af KOSTER
injektionskunstharpikser i revner og hulrum. Den er egnet til injektion med
KOSTER KB-PUR® injektionsmaterialer (skum og kunstharpikser).

ningen og formidler en optimal fiksering af
pakningen i borehullet.

Tests viser, at den nyligt udviklede KOSTER
Superpakning har en meget forbedret
udtraeksstyrke i forhold til almindelige

Nedenstdende tabel giver et overblik over injektionspakningerne i KOSTER’s
produktudvalg. Kontakt os venligst for naermere information.

formet center af den strammende mekanisme.  borehullets munding er derfor meget mindre. - KOSTER Fodpumpe Fodbetjent stempelpumpe til injicering af kunstharpiks. Egnet til alle
[ KOSTER KB-PUR® injektionsmaterialer (skum og faste kunstharpikser).
4 finner og 2 riller pd pakningens gummi-
taetning forhindrer rotation under stram- ” - - — - -
KOSTER Lokapumpe Manuel membranpumpe til pumpning og injicering af KOSTER Mikrocement.

Den tekniske definition pd en kunstharpiks’
“forarbejdningstid” er den tid det tager, at
udvikle en viskositet pd over 800 mPass. Hvis
viskositeten er over 800 mPa-s kan kunsthar-
piksen ikke lzengere injiceres tilfredsstillende.

I //vad man bor vide om forarbejdningstid

reagerer hurtigere inde i revnen pd grund af
den turbulens der opstdr mellem kunstharpiks
og vand under injektionen, hvilket leder til en
hurtig reaktion af kunstharpiksen.

Produktbillede Produktnavn Anvendelsesomrdder Dimensioner it
KOSTER Superpakning | KOSTER Superpakning er egnet til trykinjektion. Den 13 X 115 mm Det er‘wgt/gtfor d?n L.Idf¢r.em.1€ at kende -et Temp eraturens o9 det blandede volu-
indsaettes i borehullet indtil pakningens gummistykke | 13 x 8 mm mate(/alesforqrbejdn/pgst/‘d,.{det den deﬁnergr mens indflydelse pﬁforarbejdningstiden
gens g Ly 3 x 85
er helt inde bag borehullets munding. Sd presses den tid der er tilbage til at injicere materialet i, (skematisk)
gummidelen mod borehullets vzg ved at stramme efter det er blevet blandet forskriftsmaessigt.
pakningen sd den sidder i spnd i borehullet. Forarbejdningstiden pdvirkes af omgivelsernes
KOSTER KOSTER En-dags-pakninger gor at injektionsarbejde | 13 x 120 mm tefn ’peratur °9 mae,zgden af materiale bl?ndEt @
En-dags-pakning kan udfgres pd én dag. Straks efter injektionen skrues |13 x 9o mm pa en gang. Den mdles normalt ved +20 C,for
den del af pakningen der stikker ud af veggen Ips og 1liter blandet volumen. Forarbejdningstiden E
fjernes. Den inderste del af pakningen bliver i vaggen reduceres meget ved he)je temperaturer En S
og forsegler borehullet, sd injektionsmaterialet selv . . A ) T, S
ikke ved hgjt tryk kan flyde ud. Ndr borehullerne er forarbejdningstid pd 30 minutter ved +20 °C (fOF S
lukkede er arbejdet fardigt. 1liter) reduceres til 20 - 25 minutter ved +30 °C >
KOSTER Slagpakning 12 Injektionspakning med kontraventil til injektions- 12X 70 mm (for 1liter). Det blandede volumen er ligeledes § T
kunstharpiks. KOSTER Slagpakninger er lavet af plastik meget vigtigt,fordi kunstharpiksens eksoterme S f I
- og har en kegleformet nippel. Den fis med eller uden reaktion genererer varme. Desto mere materiale -
kugleventil, men oftest anvendes slagpakninger med ’ Blandet volumen
kugleventil. Normalt skaeres pakningen af lige under der bla'? defr des?o mere varme gene.r eres og -l
» overfladen efter udfprelsen, og det tilbageblevne hul forarbejdningstiden reduceres yderligere. En 2 Temperatur
lukkes. forarbejdningstid pd 30 minutter (ved +20 °C) =l P
KOSTER Slagpakning Injektionsprop med kontraventil til brug for gel og 18 X 110 mm for 1 liter blandet volumen reduceres til omkri ng
18+ cementbaserede injektionsmaterialer. 23 minutter fOF et blandet volumen pa° 5 liter
(ved +20 °C). Disse eksempler er repraesentative To andre beg”r eber f’e,f er \{,lgtlge nar ma'n"taler
for middelreaktive kunstharpikser. om skum er "starttid” og "ekspansionstid”.
Starttiden er den tid som en skumdannende
) KOSTER Slagpakning 18 | Injektionspakning uden kontraventil, men med daeksel | 18 x 110 mm Med KOSTER KB-PUR® IN IV og KOSTER KB-PUR® kunstharpiks behgver eﬁ-er kontakt med vand til
til Sllfﬂbnmdg af cementbaserede injektionsmaterialer INV tilbyder KOSTER kunstharpikser der giver at begynde at danne et skum. Ekspansionstiden
og lignende. i ) . .
lang tid til udfgrelsen, selv ved hgje tempera- er den tid hvori skummet fortsztter med
turer. KOSTER KB-PUR® IN IIl og KOSTER KB-PUR®  at udvikle sig. Start- & ekspansionstiden
- - Ss ien "HT”-versi imati er afgerende ved vandstandsning. Kraftige
KOSTER Trykport KOSTER Trykport tillader revneinjektion uden brug IN.I{ kanf asi en_ HT versronf or klimatiske va nj;g/ ekaaer kan kun stoppes e ﬁge kti V{thgvis
af individuelle pakninger. Den kan bruges til at lukke m1/j¢€r med h¢j temperatur. Ved lave tempera- . g ; PP
overfladenaere revner. Efterfﬂlgende injektioner kan turbet,ngelser b¢r kunstharplkserne varmes op bade Start' & ekSpanSIOHStlden er meget ko’t,
udfares til ethvert tidspunkt. KOSTER Trykport er i i °Ci i sd injektionsmaterialet reagerer inden det
ideel til udfgrelser over store omrdder, for eksempel til Omkr{ hg _+20 X Cinden Plandmg . L kj d o g d dtrvkket
i underjordiske parkeringskaeldre. Et stativ eller en Forarbejdningstiden kan ikke ngdvendigvis sam- ~ VAsKes u af revnen pd grund af vandtrykket.
gaﬁ‘ellafter er nadvendig som hjxlpemlddel til at menlignes med reaktionstlden pd kunstharp,ks_ KOSTER KB'PUR® IN VIl Og KOSTER KB'PUR®
fiksere KOSTER Trykport. en inde i revnen. En vandreaktiv kunstharpiks IN I er sadanne hurtigt skumdannende

injektionskunstharpikser.
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I 7/ niske Data

KOSTER KB-PUR®IN |

Tekniske Data

- Viskositet (blanding): Ca. 300 mPass ved 25 °C
- Volumenudvidelse: Maks. 1: 30

- Densitet (blanding): Ca.1,1kg/l ved 20 °C

- Densitet (haerdet skum): Ca. 0,1 g/cm?

- Starttid: Ca. 30 sekunder

- Ekspansionstid: Ca. 60 sekunder

- Klebefri: Efter ca. 2 minutter

- Blandingsforhold (A : B): 10 : 1 (vaegt)

- Blandingsforhold (A : B): 12 : 1 (volumen)

Forbrug: Ca. 0,1 kg/l hulrum

KOSTER KB-PUR® IN II

Tekniske Data

- Blandingsforhold (A : B): 2 : 1 (volumen)

- Blandingsforhold (A : B): 5 : 3 (vagt)

- Viskositet (blanding): Ca.200 mPaes

- Forarbejdningstid (1 liter): 30 minutter ved 20 °C
- Shore-D (DIN 53505): 25 - 35

- Forarbejdningstemperatur: > +5 °C

- Densitet (blanding): Ca.1,1kg/I

Forbrug: Ca. 1,1 kg/I hulrum

KOSTER KB-PUR® IN i

Tekniske Data

- Blandingsforhold (A : B): 2 : 1 (volumen)

- Blandingsforhold (A : B): 5 : 3 (vagt)

- Forarbejdningstid (1 liter): 40 minutter ved 20 °C (DIN EN
1504-5)

- Forarbejdningstemperatur: > +5 °C

- Viskositet (blanding): Ca. 200 mPa-s (1SO 2555)

- Densitet (blanding): 1,1 kg/I (DIN 53479)

- Trykstyrke: > 8o N/mm?

- Vedhaftningstraekstyrke (beton): > 14 N/mm?

- Bgjningstraekstyrke (7 dggn): Ca.12 N/mm? ved 23°C,
65% RF

Forbrug: Ca. 1,1 kg/l hulrum

KOSTER KB-PUR® IN IV

Tekniske Data

- Blandingsforhold (A : B): 1:1 (volumen)

- Blandingsforhold (A : B): 1:1 (vaegt)

- Viskositet (blanding): Ca. 300 mPass ved 25 °C (I1SO 2555)
- Flammepunkt: > 200 °C

- Forarbejdningstid: Ca. 6 timer ved 20 °C (DIN EN 1504-5)
- Forarbejdningstemperatur: > +5 °C

Forbrug: Ca. 1,1 kg/I hulrum

KOSTER KB-PUR® IN V

Tekniske Data

- Blandingsforhold (A : B): 1:1 (volumen)

- Blandingsforhold (A : B): 1:1(vaegt)

- Viskositet (A-komponent): Ca. 65 mPa-s ved 25 °C
- Viskositet (B-komponent): Ca. 9o mPaes ved 25 °C
- Flammepunkt: > 200 °C

- Forarbejdningstid: Ca. 4 timer ved 20 °C

- Forarbejdningstemperatur: > +5 °C

- CE-certificeret jf. DIN 1504-5

Forbrug: Ca. 1,1 kg/l hulrum

KOSTER KB-PUR® IN ViI

Tekniske Data

- Viskositet (blanding): Ca.300 mPass ved 25 °C
- Volumenudvidelse: Maks.1:30

- Densitet (blanding): Ca.1,1kg/l ved 20 °C

- Densitet (haerdet skum): Ca. 0,1 g/cm?

- Starttid: Ca. 30 sekunder

- Ekspansionstid: Ca. 60 sekunder

- Kleebeftri: Efter ca. 2 minutter

- Blandingsforhold (A : B): 10 : 1 (vaegt)

- Blandingsforhold (A : B): 12 : 1 (volumen)

Forbrug: Ca. 0,1 kg/I hulrum

KOSTER KB-PUR® 2 IN 1

Tekniske Data

- Viskositet (blanding): Ca. 250 mPaes ved 25 °C (ISO 2555)
- Volumenforggelse ved vandkontakt: Maks.1: 20

- Densitet (blanding): Ca.1,1kg/I ved 20 °C (DIN 53479)

- Densitet (haerdet skum): Ca. 0,05 - 0,1 g/cm?

- Starttid ved vandkontakt: Ca. 50 sekunder

- Ekspansionstid: Ca.180 sekunder

- Kleebeffri: Efter ca. 6 minutter

- Forarbejdningstid (1 kg): 45 minutter ved 20 °C (DIN EN
1504-5)

- Reaktionstid uden vandkontakt: Ca. 24 timer ved 20 °C
- Blandingsforhold (A : B): 1:1 (vagt)

- Blandingsforhold (A : B): 1:1 (volumen)

Forbrug: Ca. o,1 kg/I hulrum (skum)
ca. 1,1 kg/l hulrum (fast stof)

KOSTER Betomor® Mikrocement

Tekniske Data

- Trykstyrke (28 dage): > 60 N/mm?

- Forarbejdningstid: Ca. 100 minutter
- Finhed (Blaine): > 5.500 cm?%g

Vigtige produktpravninger:
KOSTER KB-PUR® IN I: Testet for brug i kolde drikkevandsmiljger for forsegling af store og smd flader.
KOSTER KB-PUR® IN II: Testet for brug i kolde drikkevandsmiljger for forsegling af store og smd flader.
KOSTER KB-PUR® IN III: Trykstyrke > 80 N/mm?, traekstyrke > 14 N/mm?.

KOSTER KB-PUR® IN V: CE-certificeret og testet i henhold til DIN EN 1504-5.

I <OSTER Produktudvalg

B} Kzldertatning fra ydersiden
Kzeldertaetning fra indersiden
Horisontalspzerre

Revne- & slangeinjektion
Betonbeskyttelse & -reparation
A Forsegling af dilatationsfuger
Teetning af bade- & vddrum

ﬂ Fugtkontrol

B} Gulvbelzgninger
Facadebeskyttelse

Altan- & terrassetaetning
Tagtaetning

Vandtanks- & bassintaetning

KOSTER Bauchemie AG udvikler, producerer

og leverer en omfattende vifte af specielle
konstruktionsmaterialer indenfor vandtzetning
og betonreparationer. Siden grundlaggelsen
i1982 i Tyskland bestdr KOSTER gruppen nu af
24 virksomheder, der er repraesenteret i mere
end 45 lande. Vores mdlszetning er at tilbyde
konstruktionsmaterialer med hgjeste kvalitet og
holdbarhed samt hgj generel ydeevne.

Revneinjektionssystemer 14 |15



Service man kan stole pad!

Med vores service og distributionsnetvaerk i
mange lande over hele verden kan vi straks
tilbyde professionel radgivning og teknisk
hjzelp, ogsd direkte pd pladsen. De ngdven-
dige vandstandsende materialer kan leveres
hurtigt og vil beskytte byggeriet effektivt og
vedvarende.

For yderligere information kontakt venligst:

MB Projekt Aps

MB Projekt ApS | Mglledamsvej 12 | DK-3460 Birkergd
Telefon (+45) 45 82 03 18 | Telefax (+45) 45 82 05 18 | info@mbprojekt.dk | www.mbprojekt.dk

KOSTER

Teetningssystemer

KOSTER BAUCHEMIE AG | Dieselstrafe 3—10 | D-26607 Aurich | Germany
Telefon: +49 (4941) 9709-0 | Telefax: +49 (4941) 9709-40 | info@koster.eu | www.koster.eu




